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RESUMO

A argamassa colante industrializada para assentamento de placas ceramicas no Brasil, apesar de
sua classificagdo padronizada, sofre com a subjetividade na avaliacdo da trabalhabilidade
durante sua aplicacdo em obra. A auséncia de parametros técnicos no estado fresco,
especialmente propriedades reoldgicas, e a variacdo nos métodos de mistura (tempo e
equipamento) comprometem diretamente a uniformidade da aplicagdo e o desempenho final.
Este estudo tem como objetivo avaliar o efeito da eficiéncia de mistura nas propriedades
reolégicas de uma argamassa colante do tipo ACIII piso sobre piso. Amostras produzidas por
mistura manual e por misturador de alta eficiéncia foram submetidas a reometria rotacional
(Vane Teste). Os resultados mostraram que o aumento da energia de mistura levou a uma
reducdo significativa da tensdo de cisalhamento e da viscosidade aparente, comprovando uma
eficiente desaglomeracdo das particulas. Conclui-se que o processo de mistura é um fator critico
para a otimizacdo da trabalhabilidade da argamassa, o que se traduz em melhor performance na
aplicagdo e no estado endurecido.
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1INTRODUCAO

O uso de argamassas colantes industrializadas para revestimentos ceramicos é
uma pratica consolidada na construcdo civil brasileira desde a década de 1970 (Vitorino,
2019). De acordo com a NBR 14081-1 (ABNT, 2012), esta argamassa € um composto
pulverulento de cimento Portland, agregados e aditivos quimicos que, ao ser misturado
com agua, resulta em uma massa plastica, viscosa e aderente para o assentamento de
placas ceramicas.

Apesar da ampla utilizacdo, a avaliagdo de desempenho dessa argamassa no
estado fresco ainda é subjetiva. A norma brasileira exige a avaliacdo de apenas trés
propriedades (deslizamento, tempo em aberto e aderéncia a tragdo), mas ndo estabelece
exigéncias relacionadas a aplicabilidade. Na pratica, essa avaliagdo é delegada ao
aplicador, que julga a trabalhabilidade de forma empirica (Kudo, 2012). Essa deficiéncia
normativa e a subjetividade de campo podem impactar na qualidade final da aplicacao.

Nesse contexto, o processo de mistura (tempo e tipo de equipamento) surge como
um fator potencialmente critico para a trabalhabilidade, com capacidade de alterar as
propriedades do material no estado fresco. Segundo Costa (2006), a variagdo da energia
de mistura afeta diretamente a dispersdo dos aditivos quimicos e a desaglomeragdo das
particulas de cimento e agregados, influenciando parametros reoldgicos cruciais como
a tensdo de escoamento e a viscosidade.

Diante do exposto, este artigo tem como objetivo principal avaliar e quantificar o
efeito da eficiéncia de mistura (manual versus alta eficiéncia) nas propriedades
reoldgicas de uma argamassa colante do tipo ACIII piso sobre piso.

2 MATERIAIS E METODOS

Para o estudo, foi utilizada uma argamassa colante industrializada do tipo ACIII,
comercialmente indicada de “piso sobre piso”. A propor¢do de dgua, conforme as
especificacoes do fabricante, foi de 0,225 kg de agua por kg de material seco.

O estudo comparou dois protocolos de mistura: manual e alta eficiéncia. A
mistura manual foi iniciada colocando a agua e depois todo o material anidro no
recipiente. Em seguida era realizada a mistura com uma espdtula metdlica durante 100
s. A mistura de alta eficiéncia empregou um misturador de 10.000 rpm (tupia). A ordem
dos materiais era a mesma, inicialmente a amostra era misturada manual de 30s e em
seguida misturada com 70 s na tupia.

Ap6s a mistura, o comportamento reolégico da argamassa foi avaliado em um
reOmetro Haake MARS III, utilizando a geometria cilindro concéntrico aletado (Vane
Test). Para cada amostra, primeiramente foi realizado um pré-cisalhamento com a
aplicacdo de uma taxa de cisalhamento constante de 100 s™ por 60 s. Em seguida foi

(2)
CADERNO DE RESUMOS DA SEMANA NACIONAL DE CIENCIA E TECNOLOGIA - IFSC



Semana Nacional De Ciéncia
e Tecnologia

INSTITUTO
. . FEDERAL
Planeta Agua: a cultura oceanica para enfrentar CompartilhArte _Santa Catarina

as mudangas climaticas no meu territorio Semana de Arte Campus
e Cultura Floriandpolis

realizado um ciclo de cisalhamento onde foi feita a aplicacdo de uma rampa de taxa de
cisalhamento ascendente e descendente, variando de 0,1s® a100s™.

3 RESULTADOS E DISCUSSOES

Na Figura 1 sdo apresentados os valores obtidos da etapa de pré-cisalhamento e
na Figura 2 sdo apresentados os valores obtidos de tensdo de cisalhamento (@) e
viscosidade (b) versus taxa de cisalhamento para as argamassas estudadas.

Figura 1 - Tensdo de cisalhamento versus tempo
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Fonte: Os autores (2025).

Figura 2 - (a) tensdo de cisalhamento versus taxa de cisalhamento e (b) viscosidade
versus taxa de cisalhamento
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Fonte: Os autores (2025).

A andlise no pré-cisalhamento (Figura 1) observa que a argamassa submetida a
mistura manual apresentou uma tensdo de cisalhamento inicial elevada, indicando que
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0 processo ndo foi capaz de romper a estrutura aglomerada. Essa tensdo foi superior ao
longo do tempo, em relacdo aquela observada na amostra de alta eficiéncia, de modo
que a mistura manual ndo forneceu a energia necessdria para desaglomerar as
particulas, o que resultou em valores mais elevados de tensdo de cisalhamento e
viscosidade aparente (Figura 2). Essa elevada consisténcia e coesdo comprometem
diretamente a trabalhabilidade da argamassa, exigindo um esfor¢o maior para
espalhamento e esmagamento dos corddes, ao passo que o método de alta eficiéncia
promoveu a dispersdo dos constituintes, otimizando o material para a aplicacdo,
possivelmente melhorando as propriedades no estado endurecido.

4 CONSIDERACOES FINAIS

Os resultados obtidos da avalia¢do reoldgica demonstraram que a eficiéncia da
mistura é um fator dominante na determinacdo das propriedades da argamassa colante
no estado fresco. A mistura manual ndo conseguiu romper a estrutura aglomerada
inicial da argamassa, resultando em valores significativamente mais elevados de tensdo
de cisalhamento e viscosidade aparente em comparacdo com 0O processo de alta
eficiéncia. Essa aglomeragdo na mistura manual compromete diretamente a
trabalhabilidade do material, exigindo maior esforco do aplicador e, e, potencialmente,
afetando de forma negativa o desempenho no estado endurecido, como a resisténcia de
aderéncia.
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